Prety Hartowane

Il Dlazwiekszonej zywotnosci

Stalowe prety odksztatcajg sie lub tamig przez zginanie ich. Im silniejszy materiat,
tym wiecej stresu moze znies¢. W celu wiekszego obcigzenia dla pretow, materiat o
wyzszej wydajnosci i wytrzymatosci na rozcigganie powinien byé wybrany. Obrobione
cieplnie prety Broekema sg wyprodukowane z surowca niepoddanego obrébce i przez
zahartowanie ich uzyskujemy rGwnomierng twardos¢ na catej dtugosci preta.
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Prety Hartowane

Stalowe prety odksztatcajg sie lub famiag przez zginanie ich. Granica sprezystosci stali okresla, jak daleko mozna

wygig¢ pret bez trwatego uszkodzenia. Granica sprezystosci wyrazana jest w postaci wartosci wymaganej sity

(niutonéw) potrzebnej namm? powierzchni, aby trwale odksztatcié pret. To jest punkt, przezktory przechodzi granica

sprezystosci pretai nie powréci on do pierwotnego stanu.

Oprécz granicy plastycznosci interesujgca jest rowniez

wytrzymato$¢ na rozcigganie. Wytrzymatosé na
rozcigganie okresla punkt, w ktorym pret faktycznie
peka. Aby okresli¢ jakos¢ stali, przyjrzymy sie zaréwno
granicy sprezystosci, jaki wytrzymatoscinarozcigganie,
W potaczeniu z procentowg redukcjg $rednicy.
Procentowe zmnigjszenie srednicy wskazuje, jak ,twardy”
jest materiat. Im wyzszy procent, tym bardziej stal jest
wydtuzona, co oznacza twardszy materiat. Im mocniejszy
materiat, tym wiecej stresu moze znies¢. Aby moc

obcigzy¢ prety bardziej, nalezy wybra¢ materiat o wyzszej

granicy sprezystosci i wytrzymatosci na rozcigganie.

Aby przymocowac prety do pasow trakcyjnych, prety
muszg zosta¢ wykute. Kucie odbywa sie poprzez
podgrzanie preta i sptaszczenie jego koncow. Jednak
podczas procesu kucia nagrzewanie stali zmienia
wtasciwosci mechaniczne. W kluczowych obszarach pret
jest ostabiony, wytrzymatosc jest zagrozona, a ztamane
prety stajg sie ryzykiem. Dla przenosnikow z wiecej niz
dwoma pasami trakcyjnymi ryzyko jest zwielokrotnione,

poniewaz czesto srodkowe sekcje rowniez wymagaja

kucia.




Zalety

Pretywtasmachnarazonesgnaogromnesitydynamiczne
wywotane przez bezposrednie obcigzenie tasmy, jej
predkosc¢, wibracje i ruch zewnetrzny (np. przenos$niki
przenosne i kombajny). Zazwyczaj prety doswiadczajag
najwiekszych sit w srodku preta, co czyni go najbardziej
prawdopodobnym obszarem, w ktorym pret przekroczy
granice sprezystosci. Wiele podajnikow ma tasmy, ktore
beda miaty otrzasacze, co poprawi ,taniec” tasmy i tym

samym pomnozy sit na srodku pretow.

Szersze przenosniki sg dostarczane z jednym lub wiecej
pasami srodkowymi, w wyniku czego nitowane prety
majg rowniez jeden lub wiecej obszar zakucia. To zakucie
to jest najbardziej narazona czes¢ preta i powinna mie¢
co najmniej takie same wtasciwosci mechaniczne jak

reszta preta. Dzieje sie tak tylko w przypadku pretow

utwardzanych na catej dtugosci(na wskros).

Prety niehartowane nawskros, nie majg statych wartosci
mechanicznych w przekroju preta. Zwykte prety ze
stali sprezynowej majg nizsza granice sprezystosci i w
rdzeniu niz w zewnetrznej powtoce preta, odwrotnie
prety hartowane majg wyzsze wartosci w rdzeniu
jak w zewnetrznej powtoce preta. Wyzsza granica
sprezystosci naszych hartowanych pretow oznacza, ze

do zgiecia potrzebna jest wieksza sita.

To sprawia, ze pret jest bardziej odporny na obcigzenie
i jest cechy, dzieki ktorej pret trudniej trwale zgigc.
Oprocz wyzszej wytrzymatosci nasze hartowane prety
sg réwniez bardziej odporne na sScieranie. Aplikacje te

obejmuja: odkamieniacze, tasmy kopigce i przenosniki

napedzane za prety za pomocg stalowych zebatek.

Jakos¢ pretéow hartowanych

Obrobione cieplnie prety Broekema sg wytwarzane z
surowego surowca. Najpierw prety sg produkowane
catkowicie (wyprostowane i kute) a nastepnie
przechodzg przez piekarnik gdzie hartuje sie pret jako
catosc. Nastepnie pret jest chtodzony w kontrolowany
sposob przy uzyciu kapieli z roztworem polimeru. Po tym
formowaniu pret bedzie miat stopien twardosci 63HRC,
zbyt kruchy, aby mozna go byto uzywa¢ w tasmach.
Aby cofng¢ wskaznik twardosci, prety nalezy odpuscic
za pomoca specjalnej Formuta Broekema. W wyniku
tego procesu powstaje bardzo mocna i wytrzymata
stal, w zaleznosci od zastosowania, od 42HRC do
49HRC. Hartowane prety sg stosowane w aplikacjach
0 podwyzszonym ryzyku zuzycia lub tam, gdzie musza
wytrzymac wieksza site. Nalezg do nich tasmy kopigce,
tasmy do burakdéw cukrowych lub przenosniki, ktore sg

napedzane zelaznymizebatkami na pretach.



Optymalna Stal

Stopy stosowane przez Broekeme do obrébki cieplnej
majg optymalny sktad pierwiastkow chromu, niklu
i manganu. Te elementy wraz z obrobke cieplng
sprawiaja, ze pret jest mocniejszy i trwalszy niz zwykta
stal sprezynowa.

Obrobione cieplnie prety Broekema majg statg, wysoka
twardos¢ na catej dtugosci preta. Odwrotnie, jak inni
producenci przenosnikow pretowych zachowujg tylko
te wartosci miedzy kutymi sekcjami preta, poniewaz
uzywajg wstepnie obrobionego materiatu i wykonuja

kucie jako ostatni etap produkcji. Jak wspomniano,

gdy stal jest podgrzewana, traci oryginalne wartosci.
Zwtaszcza sSrodkowe zakucie pretéw, w ktérych
wymagana jest maksymalna wytrzymatos¢ na

rozcigganie.
Zwiekszona zywotnos$é

Broekema jest jedynym producentem tasm pretowych, ) L
Hartowane prety wytrzymujg dtuzej. Lepsza

oczekiwana dtugosc zycia wynika z tego, ze prety sg
Z tego witasnie powodu tasmy Broekema sg po prostu silniejsze. W zastosowaniach, w ktérych
prety podlegajg wiekszym sitom lub, gdy sg uzywane
w granicach tego, co jest mozliwe, prety poddane
obrébce cieplnej oferujg ogromne zalety. Przyktady
zbior marchwi i wiele innych. obejmuja: szybszg jazde kombajnem, prace z wieksza
iloscig gleby na tasmie lub w obszarach o ciezkiej
glebie i/ lub wiekszej lub wiekszej liczbie kamieni.

ktory jest w stanie dostarczy¢ 100% hartowane prety.

preferowanym wyborem dla producentow maszyn do

takich ciezkich zastosowan, jak ziemniak, burak, cebula,
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BROE KE M A Fabryka przenosnikéw pretowych EA BROEKEMA BV

Conveyor Belts +31(0) 598 696464

info@broekema.nl
Disclaimer We exclude any liability for the information and product presentations provided.
Contents of technical character are based on the date of publication. Existing copyrights
and rights to the use of names remain unaffected. broekema'nl



